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Utskriftsmöjlighet 
IGT står för tryckbarhet. Under årens lopp har IGT utvecklat flera 
testmetoder med fokus på tryckbarhet. Dessa testmetoder har anammats 
av tillverkare och forskningsinstitut över hela världen för att säkerställa 
den nödvändiga kvaliteten på substrat och bläck.  

 
IGT:s testmetoder är ett viktigt hjälpmedel för att 

säkerställa en jämn kvalitet på substrat och 

tryckfärg för en viss tryckteknik, för att testa 

eventuella förändringar i sammansättningen av 

tryckfärg och substrat och för att testa hur dessa 

påverkar tryckbarheten. Dessa testmetoder är ett 

viktigt hjälpmedel för tillverkare och 

forskningsinstitut, liksom för 

Forskning, utveckling och  
tillverkning av testutrustning för  
Pappers-, bläck- och grafisk industri 
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bearbetningsföretag, att använda som ett sätt att 

kontrollera sina inkommande material med 

avseende på tryckbarhet. 

Tester av 
linting 
Lintning av obestrukna papperstyper kan leda till 

problem vid tryckning eller bearbetning av 

papper. För pappersindustrin är det också viktigt 

att kunna testa om papperet har någon tendens 

att förlora fibrer under produktionsprocessen. 

Med LintView Tester har IGT Testing Systems ett 

snabbt, enkelt och exakt system för att detektera 

ludd. Lintning av obestrukna papperstyper 

orsakas av att fibrer eller fiberknippen lossnar 

från pappersytan. Denna form av ludd får inte 

förväxlas med problem med pappersdamm eller 

med att bestrykningen plockas bort från 

bestrukna papperstyper. Damm är inte en del av 

papperet och lossnar lätt. Om dessa 

dammpartiklar lossnar under tryckningen skadas 

inte papperet, men det kan orsaka tryckproblem. 

Plockning av bestrykningen på bestrukna 

papperstyper orsakar också problem, men det 

krävs betydligt mer kraft för att plockning ska ske 

än för lintning, som sker med high tack-färger. 
Det är viktigt för papperstillverkare att snabbt, 

enkelt och exakt kunna testa papperet under 

produktionen, på framsidan och baksidan och 

över pappersmaskinens bredd. Det måste också 

vara möjligt att snabbt analysera de uppmätta 

data så att tendensen till ludd kan identifieras 
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och undertryckas. Med LintView Tester är detta 

nu möjligt. 
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Tidsbesparande testutrustning 
IGT LintView 

 

Hela bredden papper webb i vy 

Testet utförs med hjälp av certifierad, kalibrerad tejp på prover från banans bredd. Tejpen rullas under 

konstant tryck mot pappersprovet och dras sedan av igen. Detta innebär att det inte behövs något bläck, 

lösningsmedel eller liknande för att avlägsna lösa fibrer från pappersytan. LintView-testerna är inte 

känsliga för förändringar i viskositeten under påverkan av temperatur. Partiklarna som fastnat på tejpen 

analyseras i LintView-testaren av en kamera, varefter tendensen till lintning kan uttryckas som en siffra 

inom bara några minuter. Testets enkelhet och snabbhet gör det också möjligt att ta prover över 

pappersmaskinens hela bredd för att definiera en tvärriktad profil, CD-profil. Denna CD-profil kan 

användas för att producera papper som är så jämnt som möjligt över hela pappersmaskinens bredd. 

 

LintView-testaren är lämplig för olika obestrukna papperstyper, t.ex. tidningspapper, kalandrerat papper 

och vissa typer av mjukpapper och kartong. Systemet används av flera papperstillverkare runt om i 

världen och även av tillverkare av utrustning för digitaltryck för test av toneradhesion. 

 

LintView-testare i praktiken 
LintView-testaren är lämplig för olika obestrukna papperstyper, t.ex. tidningspapper, kalandrerat papper 

och vissa typer av mjukpapper och kartong. Systemet används av flera papperstillverkare runt om i 

världen och även av tillverkare av utrustning för digitaltryck för test av toneradhesion. 

IGT LintView under testet IGT-certifierat band 
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Exakt detektering av ludd 
IGT LintView 

Spara bilder automatiskt 

LintView tittar på partiklar. Inom programvaran kan vissa 

speciella partiklar identifieras, till exempel shives, som är 

spån eller flisor, eller kärl. Programvaran LintView registrerar 

sedan, i en separat grupp, om en partikel uppfyller tidigare 

fastställda minimi- och maximivärden för sex olika mått och 

egenskaper hos partiklarna. Dessa partiklar färgläggs 

automatiskt i bilden. Baserat på denna bild kan partikeln 

hittas på bandet och via mikroskopisk undersökning kan 

partikelns ursprung bestämmas. 

De bilder som kameran tar kan lagras automatiskt. Alla bilder 

kan granskas senare. Bilderna kan också granskas under ett 

test. Det finns verktyg för att mäta längden, tjockleken och 

ytan på en partikel i bilden. Dessa 

mätningar lagras automatiskt.  

 
Damm, ludd, kärlceller och särskilda 
partiklar 

 
LinView-bild med färgade partiklar 

 
IGT LintView under testet 
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Flexibla inställningar 
IGT LintView 

 

Beräkning av LintViewIndex 

Ju högre LintViewIndex är, desto fler partiklar har tejpen tagit bort från pappersytan. Per 

klassificeringsgrupp kan en viktningsfaktor tilldelas, med vilken bidraget per grupp kan ställas in. Inom 

varje grupp mäts den totala mängden partiklar. LintViewIndex beräknas utifrån resultaten från de 

enskilda klasserna.  

 

De insamlade partiklarna klassificeras per ytarea. Användaren kan välja nedre och övre gräns per grupp. 

Klassificeringen kan därför enkelt anpassas till det sätt på vilket massan erhålls. 

 

Round Robin-test 
Ofta är det nödvändigt att kunna jämföra olika LintView-testare med varandra. Genom att definiera en 

gemensam mätmetod kan organisationer jämföra LintView-index med varandra. För att göra det möjligt 

att utbyta dessa data måste naturligtvis även de andra omständigheterna vara lika, t.ex. samma typ av 

tejp och samma typ av substratbärare. IGT tillhandahåller också pappersprover så att de kan göra ett 

Round Robin-test. För ytterligare information, kontakta IGT:s återförsäljare eller agent i ditt land, eller 

IGT:s huvudkontor. 

LintView display med testresutater 
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Säker och bekväm 
IGT LintView 

 
Några specifika 
egenskaper 

 Olika typer av tejp 

IGT tillverkar olika typer av 

tejp, var och en med sin 

egen vidhäftningsförmåga. 

Alla tejprullar är indelade i 

kategorier.  

 Referensbild 
För att kunna kontrollera att 

LintView fungerar korrekt 

medföljer en referensslida. I 

ett specifikt läge måste 

denna referensbild alltid ge 

ett fast värde. Samtidigt som 

objektglaset produceras tas 

en bild, och med denna kan 

kameran kontrolleras för 

eventuella fel. Inställningarna 

för kontrollmätningsläget 

garanterar att objektglaset 

alltid mäts under samma 

förhållanden. 

 Lätt att använda 
LintView Tester är kompakt 

och tar mindre än en meter 

plats på arbetsbänken. 

Systemet är enkelt att 

använda via PC, kräver inget 

underhåll och är lätt att 

kalibrera. 

 Läge för mätning 
Beroende på hur LintView 

används kan olika mätlägen 

väljas. På så sätt kan 

operatören undersöka olika 

grupper, t.ex. 

beläggningspartiklar, kärl 

eller bara fibrer som är 

längre än en viss längd.  

 Support på distans 
När LintView-testaren är 

installerad kan användaren 

ge tillstånd att fjärrstyra 

enheten om datorn är 

ansluten till Internet. Om 

detta inte är möjligt kan en 

automatiskt genererad textfil 

användas. I denna fil skrivs 

parametrarna och alla 

inställda värden för LintView-

testläget. Genom att skicka 

denna fil till IGT blir 

fjärrsupport tillgänglig. 

 Helt automatiserad 
Proverna matas in i systemet 

automatiskt och mätningarna 

utförs, analysen visas sedan 

på displayen inom några 

sekunder.  

 
Referensbild 



 

 

Tekniska data 
IGT LintView 

 

Specifikationer 

 

IGT Testing SystemsIGT Testing Systems, Inc. 
www.igt-usa.com 

P.O. Box 22022+31 20 409 9300 Forskning, utveckling  

1302 CA Almere sales@igt.nlIGT Testing Systems Pte. Ltd. och tillverkning av test- 

Nederländernawww.igt.nlwww.igt.com.sg utrustning för papper,  

 kg Vikt 35 
 mm Mått (HxWxD) 720x800x600 

Krav på strömförsörjning 110/230 V 50/60 Hz 
Substratbärare 515.000.001  standard 515.000.002  för mjukpapper och papper med hög lintålighet 
Operativsystem för dator Windows 7, 8, XP Vista eller 2000 PRO (32 eller 64 bitar) 
RAM 2  GB 
Kommunikationsportar (3)  minimalt med USB 2.0, varvid minimalt 1 port kan leverera ström till kameran 5V, 500 mA 
Stationär dator 32  eller 64 

bitar 
Alternati
v 

Microsoft Excel eller något annat program för bearbetning och analys av de registrerade mätresultaten 



 

 

Färger och grafisk industri 
IGT Testing Systems KK www.igt.jp 


